Данные об организации-заявителе

Наименование организации     



Почтовый адрес  




Телефон, факс  



Исх.№ 


 от «_____»______________2011г.

В «Головной аттестационный центр Межрегиональный Национального Агентства Контроля и Сварки»
ЗАЯВКА №_______ 
на проведение производственной аттестации технологии сварки (наплавки) 

1. Общие сведения.

1.1. Наименование (шифр) технологии сварки (наплавки), подлежащей аттестации. РД, РАД, при  
монтаже, реконструкции и ремонте котельного и газового оборудования                                           о
1.2. Вид аттестации (первичная, внеочередная, периодическая).  Периодическая                                 о
1.3. Продолжительность использования аттестуемой технологии сварки в организации. 4 года         о
1.4. Наличие результатов контроля  производственных сварных соединений за последние 6 месяцев. В наличии.                                                                                                                                                        о 
1.5. Наличие аттестованного сварочного и термического оборудования. См. таблицу 3.                     о
1.6. Наличие аттестованных сварщиков и специалистов сварочного производства. См. таблицу 2    о
1.7. Наличие аттестованной лаборатории и специалистов по контролю качества сварных соединений. См. таблицу 4                                                                                                                                         о
1.8. Должность, Ф.И.О. и телефон уполномоченного специалиста организации-заявителя. Зам. начальника КТЦ по ремонту 
2. Аттестационные требования.

2.1. Наименование изготавливаемого оборудования и условия его эксплуатации.

КО (1.Паровые котлы с давлением более 0,07МПа и водогрейные котлы с температурой воды
свыше 115ºС,  2.Трубопроводы пара и горячей воды давлением более 0,07МПа и температурой воды 
свыше 115ºС,  3.Сосуды, работающие под давлением свыше 0,07 МПа, 4. Арматура и предохрани-

тельные устройства. ГО (1. Трубопроводы систем внутреннего газоснабжения, 2. Наружные газо-

проводы  стальные, 3. Газовое оборудование котлов, технологических линий и агрегатов, 4. Газого-

релочные устройства).
 (котлы, сосуды, трубопроводы металлоконструкции и т.д.; указать категорию, рабочую температуру, давление, коррозионную среду и др.)

2.2. Наименование объектов, на которых применяется технология сварки  котельное оборудование (п.п. 1-4 согласно РД 03-495-02), газовое оборудование (п.п. 1-4 согласно РД 03-495-02). 
 (указать группу технических устройств и характер работ: изготовление, монтаж, ремонт)

Монтаж, реконструкция и ремонт.
2.3. НД по сварке 


РД 153-34.1-003-01, ОСТ 26291-94, РД 03-606-03

    о
2.4. Способ сварки (наплавки)  РД, РАД                                                                                                      о
2.5. Группа и марки свариваемого материала  MO1 (WO1), MO2 (WO2), M11 (W11), MO2 (WO2)+ M11 (W11)
2.6. Вид свариваемых деталей  труба, листы                                                                                             о
2.7. Диапазон толщин деталей, мм  
М01[W01]; М02 [W02]- от 3мм до 50мм, М11 [W11] – от 2 мм до 8мм, М02 [W02]+ М11 [W11] – от 2мм до 8 мм
2.8. Диапазон  диаметров деталей, мм  М01[W01]; М02 [W02]- от 25  до 500мм, М11[W11] – от 16мм до 84мм, М02 [W02]+ М11 [W11] – от 25мм до 64 мм                                                                   о
2.9. Тип сварного шва  СШ, УШ, [BW;FW].                                                                                               о
2.10. Тип соединения 
С, У, Т

                             






2.12. Вид шва сварного соединения  ос (сп, бп), [ss (mb,nb)]; дс (зк, бз), [bs (gg,ng)]


2.13. Положение при сварке Н45;В1,Н1,Н2,Г,П2, [Н-L045;PF;РА;РВ;РС;РЕ;РD]
2.14. Марки сварочных материалов Э 46, Э 46А, Э 50, Э50А, Э-09МХ, Э-09Х1М, Э09Х1МФ, Э-
04Х20Н9, Э-07Х20Н9, Э42, Э 42А, Св-08Г2С, Св-08ГС, Св-10ХГ2СМА, Св-08ХМ,  Св-04Х19Н10, Св- 
06Х19Н9Т.
2.15. Вид покрытия электродов  Б;Р;РБ;[В;;R;RB]                              

   о               
2.16. Наличие подогрева 

без подогрева, с подогревом




2.17. Наличие термической обработки 
без термообработки, с  термообработкой


2.18. Другие требования 





















3. Требования к оценке качества контрольных сварных соединений и наплавок.

3.1. Нормативный документ по контролю (в соответствии с категорией или группой объектов)  РД 2730.940.103-92; РД 153-34.1-003-01, РД 03-606-03, СНиП III-42-80; ПБ 12-529-03; ПБ 10-573-03; РД 34.17.302-97
Специалист сварочного производства

организации-заявителя:                               

     /


./

Руководитель организации:                        

     /


/

М.П.

Сведения о НД, регламентирующих применение аттестуемой технологии сварки

Технология               Ручная дуговая 
сварка покрытыми электродами, ручная аргонодуговая сварка неплавящимся электродом  труб, листов КО, ГО
при соблюдении условий, указанных в заявке на аттестацию, регламентируется следующими нормативными документами:

	№

п/п
	Характеристики технологии,

заявленной к аттестации.
	Шифр НД и № пункта из него,

регламентирующие

применение технологии

	1.
	Способ 
сварки
	Ручная дуговая сварка покрытыми 
электродами,
ручная аргонодуговая сварка неплавящимся электродом
	ПБ 10-573-03 п.4.2

ПБ 03-576-03    п.4.3

ПБ 10-574-03 п.5.3

ПБ 10-585-03 п.7.1



	2.
	Основные

материалы
	20, 15K, 16K, 20K, 22K, 16ГС, 17ГС, 17Г1С,
15ХМ, 10Х2М, 12Х1МФ, 15Х1М1Ф, 08Х18Н10Т,  08Х17Н13М208Х18Н10Т, 12Х18Н10Т, 12Х18Н12Т
	ПБ 03-576-03  Приложение 4.

ПБ 10-573-03  Приложение 5.

ПБ 10-574-03  Приложение 5.

ПБ 10-585-03 п.3.3

	3.
	Сварочные

материалы
	ЦУ–5, ТМУ-21У, УОНИ-13/55, ЦЛ-39 ТМЛ-3У, ЦТ-45, ЦЛ-25/1, ЦЛ-25/2, ЭА-395/9

	ПБ 03-576-03   П.3.7

ПБ 10-573-03 п.4.2

ПБ 10-574-03 п.5.3

ПБ 10-585-03 п.3.3


Специалист сварочного производства

(удостоверение _№


)                   ___________     /


/
Сведения о специалистах сварочного производства и контролерах, 
участвующих в аттестационном процессе от организации-заявителя.

	№ п/п
	Фамилия И.О.
	Занимаемая

должность
	Номер

аттестационного

удостоверения
	Срок

действия

удостоверения
	Область действия удостоверения (группы и технические устройства)
	Примечание

(для сварщиков указать способ сварки и материал, для контролеров – метод контроля)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	
	
	
	До  24.10.2011
	газовое оборудовании (1-7)
	Специалист сварочного производства III уровень

	2
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	До 03.12.2011г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5), газовое оборудовании (1-4,7)
	РД (111)

MO1 (WO1), MO2 (WO2), M11 (W11), MO1 (WO1)+ MO2 (WO2)+ M11 (W11)

	4
	
	
	
	До 10.06.2013г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5), газовое оборудовании (1-4,7)
	РД, РАД +РД

MO1 – MO2 (WO1-WO2), M11 (W11) , MO4 (WO4)

	
	
	
	
	До 10.06.2013г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5), газовое оборудовании (1-4,7)
	РАД 

MO1 – MO2 (WO1-WO2), M11 (W11) , MO4 (WO4)

	5
	
	
	
	До 15.04.2012г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5), газовое оборудовании (1-4,7), подъемно-транспортное оборудование (1,5-8,14),  оборудование химических, нефтехимических, нефтеперерабатывающих и взрывопожароопасных производств (4,15,16)
	РД (111)

MO1 (WO1), MO2 (WO2), M11 (W11), MO1 (WO1)+ MO2 (WO2)+ M11 (W11)

	
	
	
	
	До 15.04.2012г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5), газовое оборудовании (1-4,7), подъемно-транспортное оборудование (1,5-8,14),  оборудование химических, нефтехимических, нефтеперерабатывающих и взрывопожароопасных производств (4,15,16)
	РАД (141)

MO1 (WO1), MO2 (WO2), M11 (W11), MO1 (WO1)+ MO2 (WO2)+ M11 (W11)

	6
	
	
	
	До 03.12.2011г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5), газовое оборудовании (1-4,7)
	РАД (141)

MO1 (WO1), MO2 (WO2), M11 (W11), MO1 (WO1)+ MO2 (WO2)+ M11 (W11)

	
	
	
	
	До 03.12.2011г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5), газовое оборудовании (1-4,7)
	РД (111)

MO1 (WO1), MO2 (WO2), M11 (W11), MO1 (WO1)+ MO2 (WO2)+ M11 (W11)

	7
	
	
	
	До 15.04.2012г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5)
	РД (111)

MO1 (WO1), MO2 (WO2), M11 (W11), MO1 (WO1)+ MO2 (WO2)+ M11 (W11)

	8
	
	
	
	До 10.06.2013г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5), газовое оборудовании (1-4,7)
	РАД (141)

MO1 (WO1), MO2 (WO2), M11 (W11), MO1 (WO1)+ MO2 (WO2)+ M11 (W11)

	9
	
	
	
	До 15.04.2012г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5)
	РД (111)

MO1 (WO1), MO2 (WO2), M11 (W11), MO1 (WO1)+ MO2 (WO2)+ M11 (W11)

	10
	
	
	
	До 15.04.2012г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5)
	РД (111)

MO1 (WO1), MO2 (WO2), M11 (W11), MO1 (WO1)+ MO2 (WO2)+ M11 (W11)

	11
	
	
	
	До 03.12.2011г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5), газовое оборудовании (1-4,7)
	РД (111)

MO1 (WO1), MO2 (WO2), M11 (W11), MO1 (WO1)+ MO2 (WO2)+ M11 (W11)

	12
	
	
	
	До 10.06.2013г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5), газовое оборудовании (1-4,7)
	РД (111)

MO1 (WO1), MO2 (WO2), M11 (W11), MO1 (WO1)+ MO2 (WO2)+ M11 (W11)

	13
	
	
	
	До 17.12.2011г.
	Котельное оборудование (п.п. 1-5)
	РД (111) - MO1 (WO1)

	14
	
	
	
	
	
	Термист-оператор

	15
	
	
	
	
	
	Термист-оператор

	16
	
	
	
	
	
	Термист-оператор


Сведения о сварочном, термическом и вспомогательном оборудовании, 
используемом в производственных условиях и в аттестационном процессе.

Таблица 3.

	Вид СО
	Тип СО
	Марки СО
	Способы сварки
	Количество

единиц
	Данные об

аттестации СО
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	А3
	Выпрямитель сварочный
	ВД-306 У3
	РАД, РАДН, РД, РДН
	1
	
	

	А3
	Выпрямитель сварочный многопостовой
	ВСМ-6000 М
	РД, РДН
	1
	
	

	А3
	Выпрямитель сварочный многопостовой
	ВСМ-3000
	РД, РДН
	1
	
	

	А3
	Выпрямитель сварочный многопостовой
	ВСМ-3000
	РД, РДН
	1
	
	

	А3
	Выпрямитель сварочный многопостовой
	ВМ-3000
	РД, РДН
	1
	
	


Сведения о лабораториях контроля качества сварных соединений.

Таблица 4.

	№ п/п
	Данные об аттестации лаборатории
	Область действия
	Примечание

	
	Наименование организации
	Номер

свидетельства
	Дата выдачи
	Группы технических устройств
	Методы контроля

(виды испытаний)
	

	1
	
	
	
	1.1. Объекты котлонадзора

1.1.1. Паровые и водогрейные котлы

1.1.2.  Сосуды, работающие под давлением свыше 0,07 МПа

1.1.3. Трубопроводы пара и горячей воды с давлением пара более 0,07 МПа и температурой воды свыше 115°С

2.1 Системы газоснабжения (газораспределения)

2.1. Наружные газопроводы

2.1.1. Наружные газопроводы стальные

2.2. Внутренние газопроводы стальные

2.3. Детали и узлы, газовое оборудование

3.1. Подъёмные сооружения

3.1.1.. Грузоподъёмные краны
	2.1. Ультразвуковой

2.1.1 ультразвуковая дефектоскопия

2.1.2.ультразвуковая  толщинометрия

2.2. Магнитный

2.2.1.магнитопорошковый

2.3.Проникающими веществами

2.3.1 капиллярный метод

2.4. Визуальный и измерительный


	

	2
	
	
	
	-
	1.1.1, 1.1.7, 1.3, 1.4, 2.1.1, 3.1, 3.4, 3.6, 3.7, 6.1.1, 6.1.2, 6.1.3, 6.1.4, 6.1.5, 6.1.6, 7.1.1, 7.2.
	


Сведения о контролерах, участвующих в аттестационном процессе от организации-заявителя
	№ п/п
	Ф. И. О. специалиста по контролю качества сварных соединений
	Уровень квалификации,

вид контроля, объекты
	Данные последней аттестации: дата аттестации, номера удостоверений, аттестационный центр

	1
	
	II уровень, ВИК, 1, 2, 3
	

	2
	
	II уровень, УЗК, МПД,  1, 2, 3
	

	3
	
	II уровень,  УЗК, МПД, 1, 2, 3
	

	
	
	7.1-7.2
	

	4
	
	II уровень, УЗК, МПД/ПВК,ВИК 1, 2, 3
	

	
	
	7.1-7.2
	

	5
	
	II уровень, ВИК, 1, 2, 3


	

	
	
	1.1-1.7, 2.1-2.2, 3.1-3.9, 6.1-6.2.
	

	6
	
	II уровень, ВИК,1, 2, 3


	

	
	
	1.1-1.7, 2.1-2.2, 3.1-3.9, 6.1-6.2.
	

	7
	
	II уровень, УЗК, МПД/ПВК,ВИК 1, 2, 3
	

	
	
	7.2/3.1-3.9
	

	8
	
	дефектоскопист 6 раз. II уровень, МПД

I уровень, УЗК 1,2,3
	

	
	
	7.2
	


